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Predmluva Mpeaucnosue
S novym regulaénim zafizenim ziskavate Hosoe YCTPOWCTBO aBTOMATUYECKOr0

perfektni kompaktni systém. Je lhostejné,
zda se rozhodnete pro fadu TC44 s nejleh&im
ovladanim, univerzalni fadu TC66 nebo
,wSeumeéla“ z fady TC88 — pod pfijemnym
vzhledem va8eho regulaéniho zafizeni se
nachéazi jednota mikroprocesorové technolo-
gie a maximélni ochrana proti prepéleni.

V prislusné Césti tohoto navodu nalezete
odpovidajici popis funkce va$eho modelu.
Na konci naleznete informace o obsluze pro
véechny modely. Pfed prvnim pouzitim si
navod peclivé prectéte.

Pro uzivatele se zajmem o techniku mame
technicky navod k obsluze na nasich stran-
kach www.bentrup.de. Zde naleznete podrob-
nosti 0 provoznich parametrech, konfiguraci,
paméti chyb, schématech zapojeni, bez-
pec€nostnich pokynech a technickych udajich.

1 — Profil vypalovani (v zavislosti na modelu)
2 — Programové hodnoty a teplota pece

3 — Vybér programu (neplati pro TC44)

4 — Tlagitko Start/stop (spusténi programu)
5 — Vybér segmentu a zména hodnot

6 — Pojistka regulétoru (0,5 A, priiméma rychlost reakce)

7 — Sitovy spinaé
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perynuposaHnsa — KOMMAKTHOE W COBEpPLUEHHOE.
HesasucMo 0T TOrO, YTO Bbl BbiBEpETE — Camyro
npocTyto Mofens TC44, yHuepcansHyto TC66 unm
«Bcemoryuiyto» TC88 — Bawe yCTPOICTBO
ABTOMATUYECKOro perynupoBaHns O6be£|,VIH9{eT B
COOTBETCTBYIOLLEM KOPMYCE CaMyto COBPEMEHHYHO
MWKPOMPOLIECCOPHYHO TEXHOSIOMO U MaKCUMarbHbIA
YpOBEHbL 6€30MaCHOCTI NpW NeperopaHny.

B cooTeeTcTBylOLEM pa3fene STON MHCTPYKLMK
KpaTKo onucaHa paboTa Balleit MoAenn yCTPorCTBa.
B KOHLE HaxoAsTcs MHCTPYKLMK MO 0BCHY>KMBAHWIO
Ans Bcex mogdeneit. [epen nepsbIM 1CMonb30BaHNEM
YCTPOICTBA BHUMATESBHO MPOUUTANTE UHCTPYKLIMIO.

[lns nonb3oBateneif, MHTEPECYHOLLMXCS TEXHUHECKIMM
noapo6HOCTSMM, Mbl IAEM CCbINKY Ha HaLlly CTpaHuLy
www.bentrup.de. 3aech Bbl HaiiaeTe 60nee MoapobHyo
MHopMaLMO 0 paBoumx napameTpax, KoHUrypaumm,
HakonuTene c60eB, Cxemax Neuw, ykadaHus no TexHuke
6€30MacHOCTY W TEXHUYECKNE XaPaKTEPUCTUKN.

1 —lMpodhunb 06>xmra (B 3aBUCUMOCTY OT MOAENH)
2 — [MporpamMHble NapameTpbl 1 TemnepaTypa neyn
3 - Bbi6op nporpammbl (0TCyTCTBYET B MOgenu TC44)
4 — KHonka «[Tyck/Cton» (3amyck nporpamMbi)

5 — BbI6Op CermeHTa 1 u3MeHeHne napaMeTpos
6—MpefoxpaHTenb perymnsTopa (0,5A, cpearel IHepLHOHHOCTH)
7 — CeTeBoii BbIKOYaTENb
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Programovatelny regulator TC44

Programovatelny regulator TC44 poskytuje
pouze minimélni moznosti nastaveni a s jeho
obsluhou se seznamite b&éhem nékolika méalo
minut. Kfivka vypalovani je koncipovana na
jednoduché procesy vypalovani keramiky
(obrazek A):

a. Postupné nastaveni ohfevu na 580°C

b. Neregulované ohfivani do kone¢né, post-
upné nastavované teploty

¢. Postupné nastavovani doby vydrze
d. Neregulovany pribéh chladnuti

Ve srovnani s podobnymi regulacnimi zafize-
nimi nabizi TC44 pfesnégjsi vysledek vypalo-
vani, zna¢nou spolehlivost provozu a kontro-
lu pfi velmi snadné obsluze.

Nastaveni kfivky vypalovani a spusténi

Zapnéte regulator sitovym spinacem. Za
nékolik vtefin se zobrazi aktualni teplota
pece. Vyberte pomoci tladitek se Sipkami
fazi ohfivani. Na displeji se zobrazi aktualni
nastavené zvySovani teploty ve °C (obrazek B).
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MporpaMMHbiii perynstop TC44

MporpammHbIii perynsTtop TC44 umeeT Hebonblune
BO3MOXKHOCTU PEryNnupoBKM W MO3TOMY B HEM
MOXXHO Pa3o6paThCs B TEYEHNE HECKOMbKIX MUHYT.
KpuBas o6xwura HacTpoeHa Ha  npocToe
1Cnonb30BaHne Ans 06xura kepamukn (puc. A):

a. Harpes 1o 580°C co cTyneHuaroi
peryn1poBKoN

b. HeperynupyeMbiit Harpes 40 KOHEYHO
Temnepatypb! (CTyneH4aTas perynvmpoBka)

c. Bpems BblaepxKM €O CTyneH4aTon
perynpoBKoi

d. Heperynupyemoe oxnaxpenue

Mo cpaBHEHMIO C aHanoroBbIMK YCTPOCTBaMM
aBTOMATWU4ECKOr0  PErynvpoBaHnst  YCTPOCTBO
TC44 obecneunsaeT 6onee TOYHbIA pesynbTar
06>X1ra, BbICOKYtO 6e30MacHOCTb aKCryataumm 1
KOHTPOJTb B COYETaHUM C MPOCTBIM OBCTY>KVBAHNEM.

PerynupoBka kpuBo# 06>kura u 3anyck

C MOMOLLBIO CETEBOr0 BbIKIOYATENS BKIHOUNTE
perynsrop. Yepes HECKONbKO CEKyH[ NOsBUTCS
Tekyljee 3HaveHue Temnepatypbl neun. C
MOMOLLbIO KNaBuLL co CTpenkamu BbibepuTe hasy
Harpesa. Ha wHankatope nosiBUTCA (hakTuecku
yCTaHOBJIEHHOE 3HaueHwue BO3pacTaHust
TeMmnepaTypbl, BblpaXXEHHOe B rpagycax no
Llenbcuto B yac (puc. B).
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Pomoci tlacditek E/= nastavte rychlost
ohfevu ve °C za hodinu. Volitelné hodnoty
jsou 30, 60, 120, 240, 360, 480°C/h nebo
funkce SKIP k neregulovanému ohfevu
(obrazek A).

Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte dalSi sek-
venci vypalovani a nastavte pozadovanou
teplotu vypalovani tlacitky E/E. Teplotu
vypalovani miZete nastavit v krocich po 5°C
od 400°C do cca. 1320°C (zélezi na typu
pece, obrazek B).

Pomoci tlagitek se Sipkami prejdéte do dalsi
sekvence vypalovani a nastavte dobu vypnu-
ti. Dobu mizete nastavit na 0, 0:10, 0:20,
0:30 minut nebo na 1 hodinu.

Stisknutim tladitka start/stop zahdjite proces
vypalovani. Ve vypalovaci kfivce nyni sviti
aktualni proces vypalovani, na displeji je uve-
dena aktualni teplota pece. Probihajici pro-
ces vypalovani poznate podle blikajici dese-
tinné ¢arky a podle zeleného sviticiho bodu
na tlagitku start/stop (obrazek C).

Béhem vypalovani mlzete pouze sledovat
hodnoty na vypalovaci kfivce, ménit je
nemUzete. Ve fazi chladnuti je vypalovani
ukonteno za teploty pece 150°C.
Neotevirejte horkou pec!

Nastavena kfivka vypalovani zlstava aktivni i
po vypnuti regulatoru.
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C nomowbto  KHomok  EX/E  BbiGepuTe
HeobxoaMMyro  ckopocTb  Harpesa  (°Clu).
Bo3mo>XHble 3HaueHus ckopocTu - 30, 60, 120, 240,
360, 480°C/uac unn SKIP ans Heperynmpyemoro
Harpesa (puc. A)

C nomoLbl KHOMOK €O CTpenkamu BbibepuTe
cnegytowyto asy obxura W kHonkamu EX/E
YCTaHOBUTE HYXHYI0 Temnepatypy obxura.
TemnepaTypa 06>xura perynupyeTcs ¢ warom 5°C
B AnanasoHe 0T 400°C npumepHo fo 1320°C (B
3aBUCUMOCTM OT MoZenu neyu) (puc. B).

C NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPenkamu nepeiiaure K
chedyoweir dase obxura AnA  yCTaHOBKM
BPEMeHU BbIfepXKK. BO3MOXHbIE 3HaYeHWs
BpemeHun coctasnatot 0, 0:10, 0:20, 0:30 MuHyT
unn 1 vac.

Mpouecc 06>ura 3anyckaeTcst HaXXaTUEM KHOMKM
«Myck/Cton». Tenepb Ha KpuBOW 06XMra
BbICBEUMBaeTC Tekywas casa obxura, a Ha
MHAMKATOpe NokasaHa hakTuyeckas Temnepatypa
nean. O  Tekywem npouecce  obxura
CBUAETENbCTBYET MUraroLias AecsTUyHas Touka u
ropslwas 3eneHas  naMnovka B KHOMKe
«Myck/Cton» (puc. C).

B npouecce o6xura napameTpbl KpUBon 06xura
MOXHO YBUAETb, HO Hemb3s W3MeHuTb. Ha dase
OXN@XAEHNs  00XWr  3aKaHuMBaeTcs  mpw
Temnepartype neun 150°C. He oTkpbiBaiiTe nevb B
HarpeToM cocTosHUN!

3apaHHas KpuBas obxura CoXpaHsaeTca u nocne
BbIKNKOYEHNUS.
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Programovatelny regulator TC66

Programovatelny regulator TC66 je koncipo-
van pro typické aplikace pouzivané pfi vypa-
lovani keramiky. Krivka vyplovani se u regu-
latoru TC66 sklada z nasledujicich segmentt
(obrazek A):

a. Prodleva pred spusténim (az 9 hodin 59
minut, napf. pfi spusténi programu v noci)

b. Ohfev (regulovany, 1 az 999°C za hodinu
nebo neregulovany, funkce ,SKIP®) na
mezioperacni teplotu

c. Ohrev (regulovany, 1 az 999°C za hodinu
nebo neregulovany, funkce ,SKIP“) na
konecnou teplotu

d. Doba vydrze (az 9 hod. 59 min.)

e. Chladnuti (regulované, 1 az 999°C za hodinu
nebo neregulované, funkce ,SKIP“) az 150°C

Programy

Regulator TC66 uklada 6 vypalovacich kfivek
formou programt, které mulzete vyvolavat,
abyste je nemuseli neustéle znovu zadavat.
Tyto programy mlzete sami zménit. Hodnoty
z(stavaji nastaveny i po vypnuti regulatoru.
V tabulce vedle je zobrazena predvolba
téchto programti €. 1 az 6 (obrazek B) nasta-
vena z vyroby.
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Pl a b C d e

# | himin| °C/h | °C | /b | °C | himin| °C/h
110:00| 30 | 150 | SKIP | 150 | 0:00 | SKIP
21 0:00| 100 | 600 | SKIP | 800 | 0:10 | SKIP
310:00| 100 | 600 | SKIP | 900 | 0:10 | SKIP
4 | 0:00| 180 | 400 | SKIP | 1050 0:30 | SKIP
510:00| 180 | 400 | SKIP | 1180 | 0:30 | SKIP
6 | 0:00 | 250 | 820 | SKIP | 560 | 0:10| 80

(B)

MporpaMMHbiii perynstop TC66

MporpamMmHbin perynatop TC66 paccunTaH Ha
TUNWYHBIE CNy4an NPUMEHeHus npu obxure
kepamuku. Kpusas obxura TC66 cocTouT u3
CNELyHOLWNX CErMEHTOB (puc. A):

a. [Mpeanyckosoe Bpems (80 9 4acoB 59 MUHYT,
Hanpumep, NP1 3anycke Nporpammbl HOYbHO)

b. Harpes 8o npoMexxyTo4HON TemnepaTypbl
(perynupyemblii co ckopocTbto 0T 1 go 999°C

B yac unu Heperynupyembiii “SKIP”)

c. Harpes [0 KOHeYHOI TemnepaTypbl
(perynupyemblid co ckopocTbto 0T 1 fo 999°C
B 4Yac unn Heperynupyemblii “SKIP”)

d. Bpems Bbiaepxku (40 9 4acos 59 MUHYT)

e. Oxnaxaenue fo 150°C (perynupyemoe co
CKopoCTbto 0T 1 80 999°C B Yac nm
Heperynupyemoe “SKIP”)

MporpamMmbl

Mogneno TC66 coxpaHseT B Buae mporpamm 6
Kp1BbIX 06KNra, KOTOPblE MOXHO BbI3bIBATh, @ HE
3a/iaBatb KaX/bli pa3 3aHoBO. JTW NPOrpaMMbl
MOXHO CaMOCTOSTENbHO W3MEHUTb. 3Ha4YeHns
COXPaHATCA  faxe Mocne  BbIKIHOYEHUs
perynatopa. B Tabnauue psaaoM  nokasaHbl
3aBOACKMe HacTpoiiki nporpamm Nel-6 (puc. B).
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Vybér krivky vypalovani a zahajeni pro-
cesu vypalovani

Vyberte podle toho, zda vypalujete hlinu nebo
glazuru, spravny program vypalovani.
Prodejce vam rad poradi s pfipadnymi dota-
zy. V nasledujicim pfikladu zahajujeme préaci
pfezahem 800°C (program €. 2):

Zapnéte regulator sitovym spinatem. Za
nekolik vtefin se zobrazi aktudlni teplota
pece. Nyni stiskejte tlacitko pro nastave-
ni programu tak ¢asto, dokud se na dis-
pleji nezobrazi symbol P2 programu &islo 2
(obrazek A).

Potom se na displeji zobrazi konecna
teplota (v jednotkach °C) vybraného pro-
gramu. PfisluSna ¢&ast vypalovaci kfivky
blika (obrazek B).

Stisknutim tlaitka start/stop zahajite pro-
ces vypalovéani. Ve vypalovaci kfivce nyni
sviti aktualni proces vypalovani, na disple-
ji je uvedena aktualni teplota pece.
Probihajici proces vypalovani poznate
podle blikajici desetinné Carky a podle
zeleného sviticiho bodu na tlagitku
start/stop (obrazek C).
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Bbi6op KpuBO# 06>KuUra 1 3anyck npowecca
o6>xura

B 3aBucumocTv 0T 06nacTv MPUMEHEHWs, rnHa
UnW rnasypb, BbIGEPUTE HYXXHYIO Mporpammy
o6xura. lpu BO3HWKHOBEHWM BOMPOCOB BaM
OXOTHO MOMOXEeT Ball TOProsblii areHT. B
NPUMEPe HWXE Mbl 3anyCTUM «OUCKBUTHBIA»
06>xur npu Temnepatype 800°C (nporpamma Ne2).

C NOMOLLBIO CETEBOro BbLIKIOYATENS BKIIHOUUTE
perynatop. 4epe3 HeCKOMbKO CekyHA MosiBUTCS
Tekyllee  3Ha4yeHue  Temmepatypbl - neyu.
Haxumante kHonky Bbl6opa mporpammel [0 Tex
nop, noka Ha wuHaukatope P2 ans Homepa
nporpamMmbl He NosABUTCS Lmudpa 2 (puc. A).

Mocne 3TOr0 Ha MHAMKATOPE MOSIBUTCS KOHEYHas
Temneparypa (°C) ans BbIGPaHHOW MPOrpammbl.
3amuraeT COOTBETCTBYIOLWMA y4aCTOK KPUBOW
o6>wura (puc. B).

lMpouecc 0bxura 3anyckaeTcst HaxxaTuem KHOMKK
«Myck/Cton». Tenepb Ha KpuBOW 06XMra
BbICBEUMBAETCS TEKYLUMIA y4acTok 06xura, a Ha
MHAMKATOpE nokasaHa chakTuyeckas Temneparypa
neun. O  Tekywem npouecce  obxura
CBMAETENbCTBYET MUraroLlasn aecaTnyHasa Touka u
ropswas 3eneHas namnoyka B KHOMKe
«Myck/Cton» (puc. C).
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Zména vypalovaci kFivky

Regulator TC66 nabizi moznost nastavit
svych 6 programU vypalovani podle toho, s
jakym zplGsobem vypalovani prave pracu-
jete. Pokud chcete napfiklad zmeénit
kone¢nou teplotu programu ¢&. 4 na
1065°C, vyberte pomoci tlacitek k vybéru
programu program ¢&. 4. Za nékolik vtefin
se zobrazi pGvodni kone¢na teplota
1050°C. Pomoci tlacitek /= muzete
zmeénit zobrazenou hodnotu na 1065°C.
V pripadé vétSich zmén hodnot stisknéte a
podrzte tlac¢itko & nebo E (obrazek A).

Pomoci tla¢itek se Sipkami miZzete zobra-
zit dalSi ¢asti kiivky vypalovani a pfipadné
je zménit. Pomoci tlagitka Start/stop
mUzete  kdykoliv  spustit  program
(obrazek B).

Provedené zmeény programu zUstavaji
zachovéany i po vypnuti. Proto pamatujte,
Ze tabulka programu, uvedena v tomto
navodu jiz nebude aktualni, jakmile
ptizplsobite hodnoty svym pozadavkim.
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WNameHeHne KpuBo# o6>Xxura

6 nporpamm obxura perynatopa TC66
MOXHO cornacosatb C BawuMmu Lensmu
npuMmeHeHus.  Hampumep,  4T06bI B
nporpamMme  Ne4d  M3MEHUTb  KOHEYHYH
Temnepatypy Ha 1065°C, Bbi6epute cC
MOMOLLbID  KHOMKWM  Bbl6Opa Mporpamm
nporpammy Ne4. Yepesd HECKOMbKO CEKYHA Ha
VHAMKATOpe MOSIBMTCS MNepBOHAvanbHas
KoHeuHas TemnepaTtypa 1050°C. C noMOoLLbH
KHonok /= Bbl MOXeTe WU3MEHUTb
nokasaHHoe 3HadeHue po 1065°C. [ns
6onbLuero U3MeHeHus BEJIMYUHBI
yAep>KnBaiTe KHOMKY wnu B HaxxaToi
(pwc. A).

C MOMOLLbIO KHOMOK CO CTpernkaMu MOXHO
NPOCMOTPETb W NpU  HEOBXOAUMOCTY
M3MEHWUTb [pyrue yyacTKu KpuBOM obXKura.
Mporpammy MOXHO 3anycTuTb B 060
MOMEHT KHonkow «[yck/Cton» (Puc. B).

M3MeHeHUss B mporpaMme COXpaHsoTCs W
nocfie BbIKNIOYEHNS perynaTtopa. [loatomy
yy4TUTE, 4TO NpUBEAEHHAs B [aAHHOMN
WHCTPYKUMM Tabnuua nporpamm nepectaeT
6bITb aKTyanbHOW, €CNU Bbl HACTPOUIU
3Ha4YeHns B COOTBETCTBMUM CO CBOUMMU
TpeboBaHUAMY.
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Prodleva pfed spusténim

Pomoci funkce prodlevy pfed spusténim
mUZete proces vypalovani aktivovat v noci.
Pokud napfiklad opustite dilnu v 17 hodin a
od 22 hodin zac¢ina platit zvyhodnény tarif
no¢niho proudu, nastavte prodlevu pred
spusténim na 5:00 hodin. Po spusténi se
zobrazi zbyvajici ¢as (obrazek A).

Zobrazeni na displeji b&éhem vypalovani

Béhem vypalovani se zobrazuje aktualni
teplota pece a probihajici proces vypalova-
ni. Pomoci tlacitek se Sipkami mlzete zob-
razit aktualni kfivku vypalovani (obrazek B,
funkce SKIP, blika aktualni ¢ast vypalova-
ni), aniz byste museli prerusit proces vypa-
lovani. Béhem doby vydrze je zobrazen
zbyvajici ¢as. Po uplynuti 15 vtefin se zob-
razeni pfepne zpét na aktualni teplotu pece
a na probihajici vypalovani.

Pokud chcete provést zménu hodnoty,
zastavte vypalovani stisknutim tlacitka
Start/stop a potom je opét spustte.
Vypalovani bude zahajeno od stejného
mista. To se nestane v pfipadé, ze doslo ke
zmeéneé pravé probihajiciho segmentu (pro-
gram pak bude zahajen od tohoto segmentu).

Ve fazi chladnuti je vypalovani ukonéeno
za teploty pece 150°C. Neotevirejte horkou pec!
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MpeanyckoBoe BpeMsi

3agaB npepnyckoBoe Bpems, npouecc obxura
MOXHO MepeHeCTH Ha Houb. Hampumep, ecnu Bbl
yLIM U3 MacTepckoit B 17 yacos, a ¢ 22 4acoB
HauMHaeT [encTBOBATb HOYHOW Tapud Ha
noTPeOtNseMbIA  3NEKTPUYECKMiA  TOK,  TO
YCTaHOBUTE 3Ha4eH1e NPEANYCKOBOr0 BPEMEHM Ha
5:00 wacos. [locne 3anmycka OymeT nokasaHo
ocTasLueecs Bpems (puc. A).

MHaukaums Bo BpeMs o6>xura

Bo Bpems npouecca o6xura  nokasaxa
(hakTnyeckas Temnepatypa neun v dasa ooxura.
C nOMOLUbIO KHOMOK €O CTpenKkamn MOXKHO
3anpocKTh TekyLLyto kpusyto o6xura (puc. B, SKIP,
Y4aCTOK KPWBOW 0BXMra Muraet), He npepbiBas
06xur. Bo Bpemsi Bblgepxkn oTobpaxkaeTcs
ocTaBlUeecs Bpems. Yepes 15 cekyHA uHAvKauus
BO3BpALLAETCH Ha O0TOBpaXKeHne HakTU4ecKoi
TemnepaTypbl neym 1 dasbl 06xura.

[ns M3MeHeHus 3Ha4YeHWs OCTAHOBUTE 0OXWM C
noMoLbro  KHonku «[yck/CTon», nocne 4ero
3anycTuTe ero 3aHoBo. O6Xur 6yfeT NPOLOMKEH
C TOr0 €& CaMoro MecTa, 3a MCKIIHOYEHNEM Tex
chyyaes, korpa Obin U3MEHEH YXKe MPOLEHHbIN
CerMeHT (B 3TOM Clly4ae nporpaMma Ha4HeT CBoe
BbINOSIHEHWE C 3TOTO CErMeHTa).

Ha dpase oxnaxaeHns 06XXur 3aKkaH4mBaeTcs npu
TemnepaTtype neun 150°C. He oTKpbiBanTe neyb B
HarpeToMm CocTosHUM!
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Programovatelny regulator TC88

Programovatelny regulator
TC88 je skutec¢ny ,vSeumél”
fady kompaktnich regulatord.

MporpammHbIi perynsitop TC88

MporpammHbid  perynstop  TC88
sBNgeTCs «BCEMOTYLUM>»
PerynsTopoM 13 CEepuu KOMMaKTHbIX

Vypalovaci  kfivku  muzete yCTpOiACTB. KpuByto 06>KMra MOXHO
nastavit zcela libovolné, : 3a[1aBaTb COBEPLLEHHO MPOW3BOJbHO
s opakovanym ohfivanim, _\ c MHOTOKPATHbIM HarpesoM,
vydrzi a chladnutim. Pouzivat AN BbIAEPXKKOW 1 OXNAXAEHWEM.
muzete libovolné profily vypalo- ' ' Bo3moxHbl  ntobble  npocounu
vani, napf. pro fusing skla, kry- seg | 1 2 13 2 5 6 7 06Xura, Hanpumep, OnnasneHne
stalovani nebo pro laboratorni = CTeKkna, BblpallyBaHWe KpuCTansos
aplikace. h:min | 6:00 | SKIP |0:10| SKIP | 1:00 5:00 End WM NaBOPATOPHbIE MPOTPaMMbI.
°C | 550 | 810 |810| 510 510 460

Kfivka vypalovani je rozdélena Kpusas o6xura aenuTes MakcumarnbHo
az na 10 segmentl. Pro kazdy (A) Ha 10 CermeHToB, AN Kaxioro

segment Ize nastavit ¢as a kone€nou teplo-
tu. V zavislosti na teploté prfedchoziho seg-
mentu dochazi ke vzniku segmentu
ohfevu, vydrze nebo chladnuti. Formou
programu muzete ulozit 3 kfivky vypalova-
ni (obrazek A). Dodavame i verzi se 20 pro-
gramy po 15 segmentech.

Pfi zadani doby v segmentu ¢. 0 bude
vypalovani zahajeno s prodlevou (napf.
spusténi programu v 17 hodin, segment &.
0 nastaven na 5:00, vypalovani zacina v 22 hodin).

Zobrazena krivka vypalovani musi byt
zadéana jako program €. 2 (P2). Po spusténi
regulatoru se zobrazi aktualni teplota pece.
Nyni stiskejte tlaéitko pro nastaveni pro-
gramu tak cCasto, dokud se na displeji
nezobrazi symbol P2 (obrazek B).
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bHentrup

CermMeHTa 3aaeTcs BPEMS M KOHeYHas TemrepaTypa.
B 3aBucuMocTM OT TemnepaTtypbl NpefblayLlero
CerMeHTa Cneaytowmin CerMeHT MoXeT ObiTb
CErMeHTOM HarpeBa, BbIAEPXKN UK OXNaXKAEHNS.
3 KpuBbIX 06XMra MOXHO COXpaHUTb B NamsTi B
Buze nporpamm (puc. A). CyiuectsyeT Bepcusi ¢ 20
rporpammamu rno 15 cerMeHToB Kaxas.

Mpn BBOAE BpemeHn ans cermeHTa NeQ 06XMr
GyfieT 3anyLleH ¢ 3a[ep>XKoit (HanpuMep, 3anyck
nporpammbl B 17 yvacos, Bpems cermenta NeO
yCTaHoBNEHO Ha 5:00, 06XXUr HaYHeTCs B 22 Yaca).

OTobpaxeHHas kpueas 06xura AOMKHA OblTb
BBeAeHa Kkak nporpamma Ne2 (P2). T[locne
BKJIOYEHMS PETYNATOPA HA MHAMKATOPE NOSBUTCA
(akTuyeckoe  3Ha4yeHWe  TemnepaTypbl - Meuu.
Haxxumaiite KHonKy Bbl6opa nporpaMMbl 4O Tex rop,
1oka Ha BEpXHEM MHAVKaTope He nossutcs P2 (puc. B).
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Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte
Casovy Uudaj pro segment 01 (ktery mezitim
blika). Pomoci tlacitek E2/= nastavte dobu
segmentu (6:00 hodin). V pfipadé vétSich
zmén hodnot stisknéte a podrzte tlaéitko
nebo HE. Po stisknuti pravého tlacitka
se Sipkou nastavte kone¢nou teplotu seg-
mentu (550°C).

V ramci kazdého segmentu je provedeno
nastaveni teploty a ¢asu. Béhem zobrazo-
vani Casového udaje sviti z dlvodu
rozliSeni v zobrazeni segmentu desetinna
teCka. Forma, ktera se tvofi v ramci aktual-
niho segmentu, je graficky zobrazena vpra-
vo nahote (obrazek A).

Pomoci pravého tlagitka se Sipkou se
dostanete do nasledujiciho segmentu 02.
PFi nastavovani doby segmentu vyberte
funkci SKIP pro neregulovany ohfev
(stisknéte a podrzte tladitko =) a nasledné
nastavte 810°C jako kone¢nou teplotu seg-
mentu. Graficky displej vpravo nahofe
predstavuje neregulovany ohtev (obrazek B).

Nyni zadavejte krok za krokem vSechny
segmenty kfivky podle pfikladu. Doby
vydrze jsou v grafice znazornény jako
vodorovné linie (obrazek C).

V 7. a poslednim segmentu zadejte jako
dobu segmentu moznost ,End“ (stisknéte a
podrzte tladitko &) a zadejte tak regulatoru
TC88 konec kfivky vypalovani.
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C nomoLbl KHOMOK €O CTpenkamu BbibepuTe
BBOAMMOE 3HayeHue BpeMeHu Ans cermenta 01
(MuraeT B TeueHme Bbi6opa). C NOMOLLBID KHOMOK
EI/2 yctaHoBuTe Bpems cermenTa (6:00 yacos).
[Ons  60nbliero  W3MEHEHUs  BEMWUYMHbI
yLoepxxuBaiiTe kHonky EX unu B HaxaToii. Mocne
HaXaTusi Ha KHOMKY C MPaBoii CTPENKON YCTaHoBUTE
KOHeyYHyto Temnepatypy cermenta (550°C).

Bpems u Temnepatypa 3agatoTcs ANs Kaxaoro
cermexTa. Bo Bpems BBOAA BPEMEHU B OTNNYME OT
WHAMKALWUK CErMEeHTa BbICBEUNBAETCS AECATUYHAS
Touka. Dopma Kp1BOIA, MONy4YeHHas Ans TeKyLLero
CerMeHTa, rpaduyecku npeacTaBieHa BBEPXY
cnpasa (puc. A).

C noMOLUbl0 KHOMKKM C NpaBod CTPENKON Bbl
nonazeTe B cnefytoLumii cermeHT 02. YcTaHoBUTeE
B KayecTBe BpeMeHu cerMmeHta SKIP pgns
Heperynupyemoro Harpesa (BOAr0 [epxuTe
HaxaTol KHomKy E) u B 3akmoyeHne BBeAuTe
KOHEYHYt0 TEeMMepaTypy cermeHTa, pasHyto 810°C.
lpacuk  BBEpxy  cnpaea  oTO6paxaeTt
Heperynupyemblii Harpes (puc. B).

Lllar 3a warom 3afaiTe BCe CErMEHTbl KPWUBOIA
Hawero npuMmepa. Bpemena  BblAEpXKM
NpeAcTaBnieHbl Ha rpadvke ropu3oHTanbHbIMM
nmnHraMu (puc. C).

B 7 v nocneaHem cermeHTe BBEANTE B KAYeCTBe
BpeMeHn cermeHnta “End” (monro gepxute
HaxxaToi kHonky E), B pesynbTarte perynstop
TC88 nokaxeT KoHeL Kpu1BOii 06>kura.
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Zahajeni procesu vypalovani

Stisknutim tlagitka start/stop zahéjite pro-
ces vypalovani. V zobrazeni segmentu je
nyni uvedeno ¢&islo aktualni ¢asti procesu
vypalovani, ve spodni Casti zobrazeni je
uvedena aktualni teplota pece. Probihajici
proces vypalovani poznate podle blikajici
desetinné tecky a podle zeleného sviticiho
bodu na tla¢itku start/stop. Grafické zob-
razeni predstavuje formu aktualniho seg-
mentu, postup procesu identifikujete podle
blikajiciho bodu (obrazek A). Po ukonceni
vypalovani se v zobrazeni segmentu obje-
vi pismeno ,E“.

Zobrazeni na displeji béhem vypalovani

Pomoci tlaéitek se Sipkami muizete kdy-
koliv zobrazit aktualni kfivku vypalovani
(blikd zobrazeni segmentu), aniz byste
museli pferusit vypalovani. Béhem doby
vydrze je zobrazen zbyvajici ¢as. Po uply-
nuti 15 vtefin se zobrazeni pfepne zpét na
teplotu pece a na zobrazeni segmentu
(obrazek B).

Pokud chcete provést zménu hodnoty,
zastavte vypalovani stisknutim tla¢itka
Start/stop a potom je opét spustte.
Vypalovani bude zahajeno od stejného
mista. To se nestane v pfipadé, Ze doslo ke
zméné prave probihajiciho segmentu (pro-
gram pak bude zahajen od tohoto segmentu).
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3anyck npouecca o6>xura

Mpouecc 06>xura 3anyckaeTcst HaXKaTMeM KHOMKK
«[yck/CTon». Ha WHAMKaTOpe cermeHTa ykasaH
HOMEp TekyLlero y4actka KpuBOW 00ura, Ha
HWKHEM  uHAuMkatope -  (pakTuyeckas
TemnepaTtypa neyu. O TekyLlemM npouecce o6xura
CBMAETENLCTBYET MUraroLias AecaThyHas Touka u
ropslwias 3eneHas  naMnoyka B KHOMKe
«Myck/Cton». [pacvk oTobpaxaet hopmy
TEeKyLLero CerMeHTa, O €ero  BbIMOHEHUN
CBUAETENbCTBYET  HEMPEPLIBHO  MPOX0AsiLLas
MuratoLLas Touka (puc. A). Mocne okoH4aHus 06xxura
Ha MHAMKATOPE CEerMeHTa NosBUTCA CUMBON «E».

WHavkaums Bo Bpems o6>xura

C MOMOLLbIO KHOMOK €O CTPeNkaMu MOXHO B
no6oi MOMEHT 3anpoCUTb TEKYLLYH KpPUBYIO
obxura (MuraeT WHAMKATOP CErmMeHTa), He
npepbiBas  o6xur. Bo  Bpems  BbIAEPXKKM
oToBpaxaetcs ocTaslieecs spems. Yepe3 15
CeKyHA WHAMKATOP BO3BpaLyaeTcs K
OTOOPaKEHNIO TeMnepaTypbl Neyn M CermeHTa
(puc. B).

[ns n3mMeHeHNs 3Ha4YeHUs 0CTaHOBUTE OBXMr C
noMoLbro  KHomku «[yck/Cton», nocne 4ero
3anycTuTe ero 3aHoBo. O6xur 6yfeT NPOAOIKEH
C TOr0 € CaMoro MecTa, 3a MCKIIOYEHMEM Tex
cnyyaes, Korga Obln U3MEHEH YyXKe MPOLEHHbIN
CErMeHT (B 3TOM Cly4ae nporpaMma Ha4HeT CBoe
BbINOHEHWE C 3TOTO CErMeHTa).
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Zobrazeni pozadované hodnoty a zbyvaijici doby

Pokud chcete béhem vypalovani zobrazit aktu-
alni pozadované hodnoty, stisknéte tlacitko
(v zobrazeni segmentu se zobrazi symbol SP
jako ,Setpoint“). Pokud chcete zobrazit zbyvaji-
ci ¢as aktualniho segmentu, stisknéte tlacitko
= (zobrazeni segmentu se symbolem rt jako
sremaining time®). Po uplynuti 3 vtefin se zobra-
zeni prepne zpét (obrazek A).

Ruéni fizeni procesu

Nékteré procesy vyzaduji ruéni Fizeni.
Regulator TC88 nabizi nasledujici moznosti:

Pokud chcete zménit aktualni pozadovanou
hodnotu, stisknéte tlacitko £ a podrzte je 3
vtefiny  (blikd  poZzadovand  hodnota).
Tlagitky EZnebo E mlzete provést zménu aktu-
alni hodnoty. V ramci rampy je zde manipulova-
no pouze se zbyvajici dobou, béhem doby
vydrze dochazi ke zméné teplot kfivky vypalo-
vani (aktualni a predchozi segment).

Pokud chcete zastavit ¢as a teplotu, stisknéte
tlacitko & a podrzte je 3 vtefiny stisknuté (blika
zobrazeni segmentu h). K provedeni programo-
vatelné vydrze piepnéte dobu segmentu na
,hold“. Doba a také teplota (kromé funkce SKIP)
zUstava zachovana, dokud znovu nestisknete
tla¢itko = a nepodrzite je na 3 vtefiny. Symbol
h zhasne (obrazek B).

Pokud chcete ihned prejit do dal$iho segmentu,
stisknéte tlacitka EX a = a podrZte je na 3 vtefiny.
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WHAMKaLms 3a[aHHOT0 3HAYEHNS U OCTaBLUErocsi BpeMeHN

Ytobbl BO Bpems o6xura yBuaeTb Tekyliee
3a[aHHOE 3HAYeHWEe, HaKMUTE Ha KHOMKY
(MHpomkaTop cermeHTa nokaxet SP ans “Setpoint”).
[ns  oToGpaxkeHnst  OCTaBLUErOCS  BPEMEHM
TeKylero CerMeHTa Haxmute KHonky E (Ha
CErMEHTHOM MHANKATOPE NosBUTCS 0603HaueHKe H,
03HavaroLLee «remaining time»). Yepes 3 cexkyHabl
VHAMKATOP NepeKounTes 06paTHo (puc. A).

PyuHoii pexxum ynpasneHusi npoLeccoM

[ins HekoTopbIX MPOLECCOB TPeByeTcs pPy4HOM
pexum ynpasnens. [ns atoro perynstop TC88
npeanaraet ciefyroLe onuum:

[ns u3MeHeHus Tekywero 3ajaHHOro 3HauYeHus
yoepXxuBante 3 CeKyHAbl KHOMKY (Muraet
3aflaHHoe 3HaueHue). Ternepb C MOMOLLbIO KHOMKM
uim B MOXHO W3MEHUTL Tekyliee 3afaHHoe
3HayeHue. Mpu 3TOM Ha NepexoaHOMN KPUBOM MOXHO
MaHWMynMpoBaTh TOMBKO OCTABLUMMCS BPEMEHEM,
BO BpeMs 3afep>Ku Oy[yT W3MEHEHbl 3Ha4eHus
TemnepaTtyp KpuBOi 06xwura  (Tekyllero W
NpeablayLLEero CerMeHTa).

[ins  ocTaHOBKM BpeMeHM W TemnepaTypbl
yaepxuBaiiTe B TeueHne 3 cekyHA KHonky B (Ha
CErMEHTHOM WHAMKaTope muraet cumson h). [ns
3arporpPaMM1POBaHHO OCTAHOBKYW YCTAHOBITE BPEMS
cermMeHTa Ha ‘hold”. Bpems u (3a uCKMOYEHUEM
pexxuma SKIP) Temnepatypa 6yayT 0CTaHOBIEHbI
[0 Tex nop, noka 3aHoBo He 6yaeT Ha 3 CekyHAbl
HaxxaTa kHornka =, npu aTom h noracHeT (puc. B).

YT06bI Cpa3y NepenTu K cnepytoLeMy CerMeHTy, B
TeyeHne 3 CexkyHA yaep>kusanTe KHonku & v =,
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Doplnujici informace

Po vypadku proudu pokracuje regulator ve vypalo-
vani (pfi nastaveni rampy s aktualni teplotou pece).
V pfipadé poklesu >50°C je vypalovani z ddvodu
udrzeni kvality pferuseno.

Pokud je pec horka, je rampa odpovidajicim zpUso-
bem zkracena. Regulator tedy za€ind na aktualni
teploté pece.

V pfipadé, ze u regulované rampy nemUze pec rea-
govat na pozadovany nastup, zdstane regulator na
dané teploté (svitici bod tlacitka Start/stop sviti
oranzové). Jakmile pec opét muze reagovat, probi-
ha rampa déle. Tento proces se miZe opakovat.
Tim se skute¢nd doba rampy prodluzuje.
Podrobnosti a moznosti viz technicky navod.

Chybova hlaseni

Tepelny prvek je vadny, neni pfipojen, pferusené méfici
vedeni, znecisténé nebo vadné kontakty konektoru (over-
run = pfekro¢eni méfené oblasti)

Tepelny prvek je pfepdlovany nebo je typ tepelného prvku
nespravny pfi teplotach pece hluboko pod 0°C (underrun)

Cidlo studeného spoje (CJC) v pFivodnim kabelu je vadné
(invalid)

Viypalovani bylo z dGvodu problému pfi méfeni teploty (viz
vyse) preruseno (pfekroCeni hodnot v regulaénim kanalu)

operating instructions compact series V1.3

bentrup

HononHuTtensHas uHgpopmauums

[ocrie 1cHEe3HOBEHS HaMPSKEHIS CETU PErYMSTOP MPOAOKAET
06XUr (B TEYEHWe MEPEXOAHON KPWBOI MpW (PaKTUHECKON
Temneparype neyw). Mpn napern Temnepatypel 6onee 50°C
0BV 13 COOBPAXKEHNI COXPAHEHIS Ka4eCTBa MpeKpaLLIaeTes.

[Tpu ropsyen nevn nepexofHas Kpusas COOTBETCTBYHOLLMM
06pa3oM COKpallaeTcs, TO eCTb PErynaTop HaunHaet
paboTy C (hakT4eCcKo TeMnepaTypbl neyu.

Ecrm npv perynipyemoii nepexoaHoi KpiBoi Temnepatypa neym
HE MOXET CfiefoBarb TpebyemoMy YBEMMYEHWIO, PErymsiTop
33[IePKMBAETCA Ha 3TOM TeMrepatype (ropsilas namrodka B
kHorke «[Tyck/CTom» CBETUTCS 0paHKeBbIM CBETOM). Kak Tonbko
Meyb HaroHsN, repexopHas kpueas GydeT mpomomkeHa. JToT
MPOLIECC MOXET NOBTOPSITECS, B PE3yNbTaTe Hero (hakTiieckas
ANUTENBHOCTb MEPEX0AHONM KpuBoi yBennunTes. [etan u
JOMNOSHUTESbHbIE ONLMK CM. B TEXHUYECKOM PYKOBOACTBE.

CoobLweHuns 06 owumbKax

TepMOSﬂeMeHT HeucnpaseH, He MOLCOeaVHEH, I/I3MepVIT€‘ﬂbeIl7I
NPOBOA PA30pBaH, KOHTaKTbI LLITEKEPHOro pa3bemMa 3arpsasHeHb!
M1 HeWCNpaBHb! (overrun =TnepenosHeHe obracTv I/I3MepeHI/I9I).

HenpasunbHas NONAPHOCTL TEPMO3NEMEHTA, MpU Crydvae
HEMpaBWNbHBIA  TUN  TEpMOANEMEHTa  MpU  WHAWKALMK
TemnepaTtypbl Neyn 3HaumnTensHo Huxe 0°C (underrun)

[atunk xonopa (CJC) B coeanHuTensHOM kabene HeucnpaseH
(invalid)

O6>xmr 6bIn1 NpepBaH B pedynbTare BO3HUKHOBEHWS NMPOGIEMb!
npv U3MEPEHnN TeMnepaTypbl (CM. BbilLe) (MepenonHeHne B
PerynmpytoLLEM KaHarne)

13



[~

[

Viypalovani bylo pferu$eno z dlivodu prehfati (pfekroceni
max. naprogramované teploty o vice nez 20°C). Vypnuti
pece vybavenim bezpeénostniho stykace (pokud je insta-

Vlypalovani bylo pferuSeno z divodu problému pii ohfevu
(pfilis nizky nardst teploty i pfes 100 % ohfev). Nejcastéjsi
pficinou je defekt topné spiraly, chybégjici sitova faze,
defekini kontakt stykace, zkrat tepelného prvku.

Bylo pokracovano v regulované rampé, ackoliv nebylo
dosazeno pozadovaného nérlstu teploty i pfes nastave-
nou Cekaci dobu (je zobrazeno na dobu 1 minuty — pouze
informativni)

Neregulovana rampa (SKIP) byla ukoncena, ackoliv neby-
lo dosazeno teploty segmentu (zabranéni zablokovani
pistroje, informace se zobrazuje na dobu 1 minuty)

Proces vypalovani po vypadku sité automaticky pokracuje
(hlaeni se zobrazuje po dobu 1 minuty pouze pro infor-
maci)

Proces vypalovani byl po vypadku sité pferusen, protoze
vyslednou kvalitu nelze zajistit (napf. z diivodu velkého
poklesu teploty)

Interni problém v regulétoru, je nezbytné provést technicky ser-
vis u vyrobce (C1-ADC defekt, C2-ADC nepresny, C3-COM)

Interni problém v regulatoru, je nezbytné provést technicky

servis u vyrobce (D1-CPU, D2-RAM, D3-12C shérnice, D4-
EEPROM, D5- kalibrace, D6-NVM, konfigurace DA-Master)

operating instructions compact series V1.3

U
0
2
0

O6xur 6bI1 NpepBaH B pe3ynbTaTe NPeBbILLEHNS TeMnepaTypsl
(MakcumaneHas  Temnepatypa, 3afaHHas  nporpammof,
npesbileHa 6onee uvem Ha 20°C)  OTknOueHue neun B
pe3ynbTaTe cpabaTbiBaHus pene 6e30MacHoOCTy (eCn UMeeTes).
Hawnbonee yactas npuunHa — 3anunaxve pene neyu.

O6xur 6bin NpepBaH B pesynbTaTe BOSHUKHOBEHWS MpobreM C
HarpeBoM (CMMLLKOM Manas CKOpoCTb BO3pacTaHUs Temneparypsl,
HecMOTps Ha 100-NPOLIEHTHbIA Harpes). Hanbonee yacTbie NpuinHb!
- HeuCripasHa Chupanb Harpesa, OTCyTCTBME (hasbl CeTw,
HEMCrPaBHbI KOHTAKTbI Perie, KOPOTKOe 3aMblKaHie TEpMOaNIeMEHTa

Perynupyemas nepexogHas kpuas Gbina MpOAOSIKEHa, XOTA
Tpebyemast CKOPOCTb BO3PACTaHMS TEMNEPATYPbl HE MOXET ObITb
LOCTUTHYTA, HECMOTPS Ha BbIAEPXKAHHOE BPEMS OXWAAHWS
(coobLueHne 06 owwmbke BYAET MOKa3aHO B TeYeHWe 1 MUHYTbI
TONbKO B LENsX MHOpMaLm)

Heperynupyemas nepexoaHas kpusas (SKIP) 6bina 3akoHueHa,
XOTSi TemnepaTtypa cerMeHTa He 6bina JOCTUTHYTa (MelaeT
aBTOBNOKMPOBKA, Cco0bLUeHne 00 owubke oTobpaxaetcs B
Te4eHne 1 MUHYTbI TOMbKO B MHOPMATUBHBIX LIENsX)

[Tocne wcuesHoBeHNs HanpsxeHns cetn npouecc obxura Gynet
aBTOMATMYeCckn NPOAOMXKeEH (cooblieHne 06 owwmbke OyneT
0TO6PaXATLCS B TeUEHMe 1 MUHYTbI TOMBKO B LIENsX MHGopMaLnm)

lMocne MCHEe3HOBEHWS HanpPsXeHns ceTu nmpouecc obxura 6bin
npepBaH, Tak Kak He MOXeT ObiTb rapaHTUpOBaHO KayecTBO
pe3ynbTata o6Xura (Hanpumep, B pe3ynbTaTe 60MbLIOTO
napaxus Temneparypbl).

BHyTpeHHsS Henonagka perynstopa, catb B CEPBUCHYIO Cry>6y
varotosurens (C1 - HeuerpasHocTb ADC, C2 - HeTouHocTs ADC, C3 - COM)

BHyTpeHHss Henonaaka perynsTopa, CAaTb B CEPBUCHYIO CyXOy
narotoutens (D1 - LM, D2 - RAM, D3 - wwKa 2C, D4 - EEPROM,
D5 - kanubposka, D6 — NVM, KoHdurypaums DA-Master)
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Provozni parametry

Jejich pomoci Ize regulator adapto-
vat na specialni aplikace. Podrobny
popis naleznete v technickém navo-
du na strankach www.bentrup.de.
K vyvolani stisknéte tlagitko pro-
grami a podrzte je po dobu 3 vtefin.
Pomoci tlagitek se Sipkami a tlacitka
I/Emdlzete vybrat nebo pripadné
zmeénit parametry.

par. no. operation parameter default |~ setrange | unit
S-01 thermocouple (fixed) SR JK
S-02 max. temperature (fixed) 20-1600 °C
S-03 proportional range (P) 2.0 0.0-99.9 %
S-04 integral time (1) 200 10-8000 S
S-05 derivative time (D) 10 0-999 S
S-06 control output cycle time 30 1-99 S
S-07 control supervisory Opt Opt, Grd, OFF
S-08 ramp units°C/h or h:min Grad Grad,time
S-09 communication 1D 0 0-63
S-10 mode 2" ctrl. outpt (fixed) 1 0-9
S-11 temperature units °C °C-°F

Podrobné informace o elektrickém zarizeni

Pozor! Regulator nesmite v Zzadném ptipadé otevfit.

Pojistky jsou pfistupné zvenéi. Zobrazeni nahledu konek-
torll (nebo zditky zadni strany regulatoru u panelovych
verzi). Néktefi vyrobci peci vyuzivaji jiného rozlozeni konek-

torll, nez je zobrazeno nize.

HAN7D

HAN15D

oLe7 e

o2 @1 @5

calu

CPC14

T

4 31 %' 1
AMP DUAC 8 POLE
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Pa6ouue napameTpbl

3aecb perynsatop MOXHO HacTPOUTb Ha
cneumansHble npuMeHerus. [oapobHoe
OnucaHne npuBeAeHO B TeXHUYEeCKoM
pyKOBOACTBE Ha caiite www.bentrup.de.
[ins BbI30Ba B TeUeHue 3 cekyHa Aepxatb
HaXxaToit KHOMKY Bbl6Opa NpPOrpamm.
lMapameTpbl MOXHO BbIOPATH U, B CAy4ae
HE0BX0AMMOCTH, U3MEHUTb C MOMOLLLIO
KHOMOK CO CTpesikamu 1 KHonok E3/E.

[eTanu anekTpuyeckoro 060pyA0BaHUs

Brumanme!

Perynstop

HE OTKPbiBaTb HW B KOEM Cly4ae.

[MpenoxpaHuTens [OCTYNEH CHapy>u. W306pakeHne LUTEKEPHOrO
pasbema (Mnu BTYSKY 3aHei CTEHKW perynstopa npu NaHessHON Bepcun
ANs YCTAHOBKW HA NynbT ynpaenenus), BuA cBepxy. HekoTopble
W3rOTOBUTENN MeYeit MCTOMb3YIT APYrylo Pas3BoAKy KOHTAaKTOB
LUTEKEPHOrO pa3bema, OT/IMHAIOLLYIOCS OT Pa3BOAKNA, MOKA3aHHOM HIKE.

HAN7D | HAN15D CPC14 | PANEL r —I
80264V

5 Al 8 1 mains supply (L) o BLACK I N :

| Tesa |

2 B1 9 2 mains supply (N) o BLLE I I

: BROUN | 8 |

6 A3 14 4 control output heating (1) © BN il

| ooz - |

7 a3 12 3 control output extra (L) © PINK : © I
\0

1 B3 13 control output (N) o : 8 :

3 B5 1 7 thermocouple + (<3 L N T :

| 2 |

4 RO IKAS  [sR2 K3 8 thermocouple - O e 2

e -

bentrup 15
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